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Prislusenstvi ke stroji

ALUTEX

VRETENO

Ne nadarmo se rika, ze srdcem obrabé-
ciho stroje je jeho vreteno. Je to jednotka
s pohonem, ktera vykonava rezny pohyb.
Nejjednodussi variantou je osadit CNC
router ruéni ohranfovaci frézkou, kde se
otacky nastavuji pouze potenciometrem
Nna této frézce. Je to levna a jednoducha
varianta. Pro profesionalni nasazeni stro-
Jje dodavame ke stroji vykonné vysoko-
rychlostni vieteno s kvalitnim frekvenc-
Nnim ménic¢em od slovenskeé firmy VYBO
Electric s fizenyma otackami z G-kdédu v
rozmezi od 7200-24000 otacek a celko-

Elektrovieteno 1.5 kW vém vykonu 1,5 kW.

Zakladni stal (MDF
desky a hlinikové

drazky)

Celohlinikovy stul
(profily 160x16 mm)

V praxi se fika, ze co nedokazes upnout,
to nedokazes obrobit. A je to svata prav-
da. Proto jiz v zakladni konfiguraci nabi-
zime ke stroji ALUTEX upinaci stul sloze-
ny z MDF desek a hlinikovych drazek, do
kterych zasunete upinky s T-maticemi.
Tato varianta je idealni do zacatku, proto-
Ze stul z mékké MDF desky toho hodné
odpusti, napriklad kdyz uzivatel nastavi
Spatné souradné systémy pfri obrabéni a
omylem najede s nastrojem do upinaci-
ho stolu. Pro obrabéni kovud jsou kladeny
vySSi naroky na upinaci sily a hlavné je
vhodné pfi frézovani kovl pouzivat chla-
zeni, coz prodluzuje zivotnost nastroje

a zlepsuje vysledny obrobeny povrch.
Pro tento ucel ale neni vhodné pouzivat
MDF desky, protoze po kontaktu s vodou
se zmeéni jejich hustota a umi se nasled-
né pokroutit. Tak pro tento pfipad nabi-
zime celohlinikovy stUl.



SONDA PRO AUTOMATICKOU KALIBRACI OSY Z

Pro rychlejsi a také presné kalibraci osy Z je mozné pouzit
' jednoduchou kontaktni sondu. Pri hledani nulového bodu
@ obrobku stadi pripojenou sondu k rozvadéci polozit pod
1 vieteno na obrobek a spustit kalibra¢ni sekvenci, ve které
osa Z sjizdi smérem k sondé nez se ji dotkne, ¢imz posle
signal do ridiciho systému a ten automaticky nastavi v ose
Z souradny systém obrobku na spravnou hodnotu.

Kalibraéni sonda osy Z

NADSTAVEC NA ODSAVANI

Frézovani je tzv. tfiskova technologie, a tak pri ném vznika
spousta pilin, které znecistuji okoli stroje. Proto nabizime
jednoduché reseni v podobé nastavce na odsavani nebo
pramyslovy vysavac (angl. dust shoe), které vétsinu pilin
dokaze béhem obrabéni vysat.

Nastavec na odsavani

JEDNOTKA PRO CHLAZENI PRI OBRABENI KOVU

Pri obrabéni kovu a zvlasté hliniku material silné zahfriva,
protoze kovy vedou dobre teplo. Tento jev zvySuje rezné
sily a nékdy se mUze stat, Ze se materiadl zahreje tak, ze se
zaCne navarovat (lepit) na rezny nastroj. V takovém pfri-
padé stroj prestane odebirat material, protoze zanesena
fezna ostri nedokazi material délit a stroj nutné okamzité
zastavit, protoze by se mohla zni¢it mechanika celého
stroje. Tento jev je mozné eliminovat pouzitim nastrojd s
mMinimalnim poctem bfitd a pouzitim vhodnych feznych
podminek. Nebo je mozné stroj dovybavit chladici jednot-
kou. Pri pouziti chladici kapaliny pfi obrabéni neni mozné
pouzivat standardni upinaci stll z MDF desek, protoze ty
nesnesou vodu Ci jakoukoliv zvysenou vihkost.

BEZDRATOVE DALKOVE OVLADANI

Pro rychlejsi ru¢ni ovladani stroje misto ovladani pomoci
mysi a klavesnice pfi najizdéni pocatecniho bodu obrobku
G-kodu je oblibené tzv. ovladaci kole¢ko. Casto se toto za-
fizeni pojmenovava svym anglickym nazvem JOG wheel.
V nabidce mame oblibeny model, ktery je bezdratovy, a
tak neni nutné resit dosah kabelu od fidiciho boxu.

Prislusenstvi pro
chlazeni

Bezdratové dalkové
ovladani

ZAKLADNI SADA FREZ - 6 ks

9. w Y., Abychom vam zjednodusili vstup do sveta CNC a od-
"/'\ ,’\ prostili vas od laborovani jaké frézy vybrat pro obrabéni
P\ | q\’ q\’ zakladnich materialu, tak vam nabizime porizeni zakladni
PN & 4 sady fréz, ktera zahrnuje 6 ks fréz: 1) valcova fréza na dre-
VO - 3,125 mm, 2 brity, pozitivni geometrie 2) valcova fréza
‘ Nna drevo - 3,125 mm, 2 brity, negativni geometrie 3) kulova

fréza na drevo - 3 mm, 2 brity 4) gravirovaci fréza tvaru V
Sada fréz - 6 ks - 4 mm, 60 stupnU 5) valcova fréza na hlinik - 3,125 mm, 1
brit 6) valcova fréza na plast - 3,125 mm, 1 brit



